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(54) Title: HOUSEHOLD DETERGENT OR CLEANING ACTION SHAPED BODIES 

(54) Bczeichnung: WASCH- ODER REINIGUNGS AKTIVE FORMKORPER FOR DEN GEBRAUCH IM HAUSHALT 
(57) Abstract 

The invention relates to shaped bodies with a detergent or cleaning action, specially tablets i.e. detergent tablets, dishwasher detergent 
tablets, salt cleaning tablets or water softening tablets, exhibiting a favorable decomposition rate required for use in household appliances 
if said shaped bodies contain. a special form of traditional blasting agents which are widely used for pharmaceutical purposes, enabling 
enhanced porosity and capillarity of said shaped bodies and possessing a high water adsorbtion capacity. Said blasting agents are provided 
in the shaped bodies in granular or optionally co-granulated form. The blasting agent granulates contain at least 20 wt.% blasting agents 
and the particle size distribution (sieve analysis) is configured in such a way that dust content is no more than I % and a total of less than 
10 wt.% blasting agent granulates are smaller than 0.2 mm and at least 50 wt.% of the remaining shaped body constituents have a particle 
size ranging from 0.2 to 3 mm. 

(57) Zusammcnfassung 

Wasch- oder reinigungsaktive Formkorper, insbesondere Tabletten wie Waschmitteltabletten, Geschirrspulmitteltabletten, Fleck- 
ensalztabletten oder Wasserenthartungstabletten, weisen eine fQr den Gebrauch in Haushaltsmaschinen erforderliche gute Zerfalls- 
geschwindigkeit auf, wenn sie herkommliche Sprengmittel, welche aus der Pharmazie bekannt und in der Lage sind, die Porositat bzw. 
Kapillaritat der Formkorper zu erhohen und ein hohes Adsorptionsverm&gen fur Wasser besitzen, in einer speziellen Form enthalten. Dabei 
liegt das Sprengmittel in granularer und gegebenenfalls in cogranulierter Form in dem Formkorper vor, wobei das Sprengmittelgranulat das 
Sprengmittel zu mindestens 20 Gew.-% enthalt und die PartikelgroBenverteilung (Siebanalyse) derart gestaltet ist, daB maximal 1 Gew.-% 
an Staubanteilen vorliegen und insgesamt weniger als 10 Gew .-% der Sprengmittelgranulate kleiner als 0,2 mm sind und mindestens 50 
Gew.-% der restlichen Bestandteile der Formk&rper eine PartikelgrftBe zwischen 0,2 und 3 mm aufweisen. 
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Wasch- Oder reinigungsaktive Formkorper fur den Gebrauch im Haushalt 

Die Erfindung betrifft wasch- oder reinigungsaktive Formkorper, in erster Linie Tabletten wie 
Waschmitteltabletten, Geschirrspulmitteltabletten, Fleckensalztabletten Oder Wasserenthar- 
tungstabletten fur den Gebrauch im Haushalt, insbesondere fur den maschinellen Gebrauch, 
sowie ein Verfahren zur Herstellung dieser Formkorper und ihrer Verwendung. 

Wasch- oder reinigungsaktive Formkorper, insbesondere Tabletten, besitzen gegenuber pul- 
verformigen Mitteln eine Reihe von Vorteilen, wie eine vorteilhafte Handhabung, eine einfa- 
che Dosierung sowie geringer Bedarf an Verpackungsvolumina. Probleme ergeben sich je- 
doch dadurch, dall zur Erreichung einer hinreichenden Form- und Bruchbestandigkeit beim 
Verpressen der pulverformigen Bestandteile verhaltnismaGig hohe PrelJdrucke angewendet 
werden mussen. Aufgrund der starken Verdichtung weisen derartige Tabletten vielfach unzu- 
reichende Zerfalls- und Loseeigenschaften bei ihrer Anwendung auf, wodurch die Aktivsub- 
stanzen im Wasch- bzw. Reinigungsgang zu langsam freigesetzt werden und die Gefahr der 
Ruckstandsbildung insbesondere auf Textilien nach dem Waschgang entsteht. 

Das Problem des langsamen Zerfalls von Tabletten ist seit langem, insbesondere aus der 
pharmazeutischen Industrie bekannt. Hier wurde das Problem durch die Zugabe bestimmter 
Zerfallhilfsmittel, sogenannter Tablettensprengmittel, behoben oder doch zumindest verrnin- 
dert. Unter Tablettensprengmitteln werden gemali Rompp (9. Auflage, Bo/. 6, S. 4440) und 
Voigt n Lehrbuch der pharmazeutischen Technologie" (6. Auflage, 1987) Hilfsstoffe verstan- 
den, die fur den raschen Zerfall von Tabletten in Wasser oder Magensaft und fur die Frei- 
setzung der Pharmaka in resorbierbarer Form sorgen. Sie werden dabei je nach Wirkungs- 
mechanismus in Substanzklassen eingeteilt, welche die Porositat bzw. Kapillaritat („Dochtef- 
fekt") der Komprimate erhbhen und ein grolies Adsorptionsvermogen fur Wasser besitzen, 
oder urn Gas entwickelnde Substanzen fur Brausetabletten oder urn Hydrophilierungsmittel, 
die fur die Benetzung der Komprimatpartikel in Wasser sorgen. Zur ersten Klasse gehoren 
die als klassische Sprengmittel bekannten Substanzen wie Starke, Cellulose und Cellulose- 
Derivate, Alginate, Dextrane, quervernetzte Polyvinylpyrrolidone und viele andere; zu der 
mittleren Klasse werden Systeme aus schwachen Sauren und carbonathaltigen Mitteln, ins- 
besondere Citronensaure und -Weinsaure in Kombination mit Hydrogencarbonat oder Carbo- 
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nat, verstanden, wahrend als Beispiele fur die letztere Klasse Polyethylenglykolsorbi- 
tanfettsaureester genannt werden konnen. 

So wird in der deutschen Patentanmeldung 938 566 vorgeschlagen, Acetylsalicylsaure vor 
dem Verpressen zunachst in Granulatform zu uberfuhren, schonend, aber vollstandig zu 
trocknen und anschlieBend mit hochdisperser Kieselsaure zu uberziehen. AnschlieBend 
konnen die mit hochdisperser Kieselsaure abgepuderten Acetylsalicylsauregranulate mit 
weiteren Tabletteninhaltsstoffen, welche in pulverformiger oder granularer Form vorliegen 
konnen, vermischt und zu Tabletten verprefct werden. Die Trennschicht von hochdisperser 
Kieselsaure wirkt nicht nur als Isolierschicht und Schutz vor ungewollten Reaktionen, son- 
dern tragt auch zum schnellen Zerfall der Tabletten selbst nach langerer Lagerzeit bei. 

Die deutsche Patentanmeldung 12 28 029 beschreibt die Herstellung von Tabletten, wobei 
Pulvergemische ohne vorherige Granulation zunachst mit Cellulosepulver und gegebenen- 
falls hochdisperser Kieselsaure vermischt, gemali einer bevorzugten Ausfuhrungsform ver- 
mahlen und anschlieliend verpreBt werden. 

Aus der deutschen Patentanmeldung 41 2i127 wiederum geht hervor, dali ein besonders 
guter Hilfsstoff bei der Herstellung von Arzneimitteltabletten Cellulosepartikel aufweist, auf 
deren Oberflache ein Kaschiermittel fixiert ist. Der Hilfsstoff wird in moglichst feinteiliger Form 
eingesetzt; wobei mittlere Partikelgrolien von unterhalb 200 pm als besonders vorteilhaft 
dargestellt werden. Die Herstellung dieser feinteiligen Hilfsstoffe, die in der Arzneimit- 
telherstellung zu Tabletten mit sowohl hoherer Bruchfestigkeit als auch mit einer hoheren 
Zerfallsgeschwindigkeit fuhren, erfolgt insbesondere durch einen Mahlvorgang in der Ku- 
gelmuhle. 

Ublicherweise werden somit die klassischen Tablettensprengmittel der ersten genannten 
Substanzklasse in sehr feinteiliger Form entweder vor dem Verpressen mit den sonstigen 
Tabletteninhaltsstoffen, die feinteilig oder granular vorliegen konnen, vermischt oder die son- 
stigen Tabletteninhaltsstoffe werden mit dem Tablettensprengmittel uberzogen bzw. abgepu- 
dert. 

Auf dem Gebiet der Wasch- oder Reinigungsmittel konnen gemali der Lehre des europa- 
ischen Patents EP-B-0 523 099 auch die Sprengmittel eingesetzt werden, die von der Arz- 
neimittelherstellung her bekannt sind. Als Sprengmittel genannt werden quellfahige Schicht- 
silikate wie Bentonite, Naturstoffe und Naturstoff-Derivate auf Starke- und Cellulose-Basis, 
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Alginate und dergleichen, Kartoffelstarke, Methylcellulose und/oder Hydroxypropyl-cellulose. 
Diese Sprengmittel konnen mit den zu verpressenden Granulaten vermischt, aber bereits 
auch in die zu verpressenden Granulate eingearbeitet werden. 

Die internationale Patentanmeldung WO-A-96/06156 gibt ebenfalls an, dali der Einbau von 
Sprengmitteln in Wasch- oder Reinigungsmitteltabletten von Vorteil sein kann. Wiederum 
werden hier als typische Sprengmittel mikrokristalline Cellulose, Zucker wie Sorbit, aber auch 
Schichtsilikate, insbesondere feinteilige und quellfahige Schichtsilikate von der Art der Ben- 
tonite und Smektite genannt. Auch zur Gasbildung beitragende Substanzen wie Citro- 
nensaure, Bisulfat, Bicarbonat, Carbonat und Percarbonat werden als mogliche Zerfall- 
hilfsmittel aufgefuhrt. 

In den beiden letztgenannten Dokumenten des Standes der Technik werden zwar keine ex- 
pliziten Angaben daruber gemacht, welche genaue TeilchengroRenverteilung die einsetz- 
baren Sprengmittel aufweisen sollen; Angaben bezuglich der Mikrokristallinitat der Cellulose 
und der Feinteiligkeit der Schichtsilikate weisen den Fachmann aber vor allem im Zusam- 
menhang mit der aus der Herstellung von Arzneimitteltabletten bekannten Literatur darauf 
hin, dafi herkommliche Sprengmittel in feinteiliger Form eingesetzt werden sollen. Dies 
stimmt damit uberein, da(i bis heute keine groberen, beispielsweise durch Granulation fein- 
teiliger Pulver gewonnenen Produkte, die ausdrucklich als Sprengmittel fur Tabletten ange- 
boten werden, im Handel erhaltlich sind. 

In den europaischen Patentanmeldungen EP-A-0 466 485, EP-A-0 522 766, EP-A-0 71 1 827, 
EP-A-0 711 828 und EP-A-0 716 144 wird die Herstellung von reinigungsaktiven Tabletten 
beschrieben, wobei kompaktiertes, partikulares Material mit einer Partikelgrofie zwischen 
180 und 2000 pm eingesetzt wird. Die resultierenden Tabletten konnen sowohl eine homo- 
gene wie auch eine heterogene Strukt'ur aufweisen. GemaU EP-A-0 522 766 werden zumin- 
dest die Teilchen, welche Tenside und Builder enthalten, mit einer Losung oder Dispersion 
eines Binders/Zerfallhilfsmittels, insbesondere Polyethylenglykol, umhullt. Andere Bin- 
der/Zerfallhilfsmittel sind wiederum die bereits mehrfach beschriebenen und bekannten 
Sprengmittel, beispielsweise Starken und Starkederivate, im Handel erhaltliche Cellulose- 
Derivate wie quervernetzte und modifizierte Cellulose, mikrokristalline Cellulosefasern, quer- 
vernetzte Polyvinylpyrrolidone, Schichtsilikate etc. Auch schwache Sauren wie Citronensaure 
oder Weinsaure, welche in Zusammenhang mit carbonathaltigen Quellen bei der Kontaktie- 
rung mit Wasser zu Sprudeleffekten fuhren und nach der Definition nach Rompp zu der 
zweiten Klasse der Sprengmittel zahlen, konnen als Coatingmaterial eingesetzt werden. 
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Auch in diesen Fallen werden keine expliziten Angaben zu der. Teilchengrolienverteilung der 

« 

Sprengmittel gemacht. Allerdings wird das Sprengmittel jeweils auf die Oberflache von gra- 
nularen Partikeln aufgebracht. Dies geschieht entweder wie angegeben in fltissiger bis dis- 
perser Form oder in fester Form. Der Fachmann weifi hierbei, dafl zum Uberziehen von Par- 
tikeln mit festen Teilchen, das sogenannte „Abpudern", moglichst feinteilige, namlich puder- 
artige Feststoffe, welche Qblicherweise auch relativ hohe Mengen an Staubanteilen aufwei- 
sen, einzusetzen sind. 

GemafJ der EP-A-0 711 827 fuhrt der Einsatz von Partikeln, welche zum uberwiegenden Teil 
aus Citrat bestehen, das eine bestimmte Loslichkeit in Wasser aufweist, in zweiter Linie auch 
zu einem beschleunigten Zerfall der Tabietten. Es wird vermutet, daft durch die Auflosung 
des Citrats die lonenstarke wahrend einer Ubergangszeit lokal erhoht wird, wodurch die Ge- 
lierung von Tensiden zuruckgedrangt und als Folge davon der Zerfall der Tablette nicht be- 
hindert wird. Citrat stellt somit gemali dieser Patentanmeldung kein klassisches Sprengmittel 
dar, sondern dient als Antigeliermittel. 

Die genannten Losungsvorschlage fuhren bei der Tablettenherstellung von Arzneimitteln zum 
gewunschten Erfolg. Im Wasch- und Reinigungsmittelbereich tragen sie zwar zu einer Ver- 
besserung der Zerfallseigenschaften von wasch- oder reinigungsaktiven Tabietten bei; je- 
doch ist die erreichte Verbesserung in vielen Fallen nicht ausreichend. Dies gilt insbesondere 
dann, wenn der Anteil an klebrigen organischen Substanzen in den Tabietten, beispielsweise 
an anionischen und/oder nichtionischen Tensiden, steigt. Dies ist einer der Grunde dafur, 
dad bis heute keine Waschmitteltabletten im Markt erhaltlich sind, die den hohen Anforde- 
rungen des Verbrauchers genugen. Aber auch im Geschirrspulmittelbereich und im Bereich 
der Waschmitteladditive weisen Tabietten bei haufig genugender Bruchfestigkeit nicht die 
geniigend hohe Zerfallsgeschwindigkeit auf. Dabei kann auch im Geschirrspulmittelbereich 
die Beschleunigung der Zerfalls- und der Auflosegeschwindigkeit von Vorteil sein, insbeson- 
dere fur Phasen, die Wirkstoffe enthalten, die am Beginn des Reinigungsprozesses bzw. bei 
tieferen Temperaturen wirken sollen. 

Dementsprechend bestand die Aufgabe der Erfindung darin, wasch- oder reinigungsaktive 
Formkorper bereitzustellen, welche ein Sprengmittel beinhalten, das in der Lage ist, die 
Porositat bzw. die Kapillaritat der Tabietten zu erhohen und ein hohes Adsorptionsvermogen 
fur Wasser besitzt, und welche die obengenannten Nachteile nicht aufweisen. Ebenso sollte 
ein Verfahren zur Herstellung dieser verbesserten wasch- oder reinigungsaktiven Formkor- 
per bereitgestellt werden. 



WO 98/40463 



PCT/EP98/01203 



5 

Es wurde nun gefunden, daft die klassischen, schon aus der Herstellung der Arzneimittel- 
tabletten bekannten Sprengmittel zu schnell zerfallenden wasch- oder reinigungsaktiven 
Formkorpern fuhren, wenn man diese Sprengmittel nicht in herkommlicher Weise anwendet. 

Gegenstand der Erfindung ist daher in einer ersten Ausfuhrungsform ein wasch- bder reini- 
gungsaktiver Formkorper, enthaltend mindestens ein Sprengmittel, das in der Lage ist, die 
Porositat bzw. Kapillaritat von Formkorpern, insbesondere von Tabletten zu erhdhen und ein 
hohes Adsorptionsvermogen fur Wasser besitzt, wobei dieses Sprengmittel in granularer und 
gegebenenfalls in cogranulierter Form in dem Formkorper vorliegt, das Sprengmittelgranulat 
das Sprengmittel oder - falls mehrere Sprengmittel eingesetzt werden - die Sprengmittel zu 
mindestens 20 Gew.-%, vorzugsweise zu 25 bis 100 Gew.-%, enthalt und die Partikelgro- 
Benverteilung (Siebanalyse) derail gestaltet ist, daft maximal 1 Gew.-%, vorzugsweise dar- 
unter, an Staubanteilen vorliegen und insgesamt (einschlielilich der eventuell vorhandenen 
Staubanteile) weniger als 10 Gew.-% der Sprengmittelgranulate kleiner als 0,2 mm sind. 
Vorteilhafterweise weisen dabei mindestens 90 Gew.-% der Sprengmittelgranulate eine Par- 
tikelgrofte von mindestens 0,2 mm und maximal 3 mm auf. 

Im Rahmen der vorliegenden Erfindung werden unter Sprengmitteln in granularer oder jn 
cogranulierter Form bzw. unter Sprengmittelgranulaten alle diejenigen Sprengmittel ver- 
standen, die per se in feinteiliger Pulverform vorliegen und durch einen Spruhtrocknungs-, 
Granulier-, Agglomerier-, Kompaktier-, Pelletier- oder Extrusionsprozefc in eine grobkornigere 
Form uberfuhrt wurden. 

Bereits eingangs wurde beschrieben, was unter wasch- oder reinigungsaktiven Formkorpern 
zu verstehen ist. Es handelt sich dabei in erster Linie urn zylinderformige Ausgestaltungen 
oder Tabletten, die als Waschmittel, Geschirrspulmittel, Bleichmittel (Fleckensalze), gegebe- 
nenfalls aber auch als Vorbehandlungsmittei, beispielsweise als Wasserentharter oder 
Bleichmittel eingesetzt werden konnen. Der Begriff ^Formkorper" ist aber nicht auf die Ta- 
blettenform beschrankt. Prinzipiell ist jede Raumform moglich, die den Ausgangsstoffen ge- 
gebenenfalls aufgrund eines aulieren Behaltnisses aufgezwungen werden kann. Zylinder- 
formige Korper konnen dabei eine Hohe aufweisen, die kleiner oder groRer oder gleich dem 
Durchmesser der Grundflache ist. Denkbar ist jedoch auch eine eckige, beispielsweise eine 
rechteckige, insbesondere eine quadratische, aber auch eine rautenformige bzw. tra- 
pezformige Grundflache des Formkorpers. Weitere Ausgestaltungen schliefien dreieckige 
oder mehr als viereckige Grundflachen des Formkorpers ein. 
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Aufgrund der hervorragenden Zerfaiiseigenschaften der erfindungsgemalJen Formkorper ist 
es moglich, aber nicht zwingend erforderlich, die Formkorper mittels einer Dosiervorrichtung 
direkt in die waftrige Flotte eines maschinellen Verfahrens zu geben; es ist vielmehr auch 
moglich, den Oder die Formkorper in die Einspulrinne der handelsiiblichen Haushaltsma- 
schinen, insbesondere der Waschgerate, zu plazieren. Dementsprechend ist die Raumform 
der Formkorper in einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung in ihren Dimensionen 
der Einspulkammer handelsublicher Haushaltsmaschinen angepaftt. 

Ein weiterer bevorzugter Formkorper hat eine platten- Oder tafelartige Struktur mit ab- 
wechselnd dicken langen und dunnen kurzen Segmenten, so daft einzelne Segmente von 
diesem „Rieger an den Sollbruchstellen, welche die kurzen dunnen Segmente darstellen, 
abgebrochen und in die Maschine bzw. die Einspulkammer der Maschine eingegeben wer- 
den konnen. Dieses Prinzip des ..riegelformigen" Mittels kann ebenfalls in anderen geometri- 
schen Formen, beispielsweise senkrecht stehenden Dreiecken, die lediglich an einer ihrer 
Seiten langsseitig miteinander verbunden sind, verwirklicht werden. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung werden homogene oder heterogene 
Formkorper, insbesondere Tabletten bereitgestellt, wobei diese Tabletten vorzugsweise ei- 
nen Durchmesser von 20 bis 60 mm, insbesondere von 40 +/- 10 mm aufweisen. Die Hohe 
dieser Tabletten betragt vorzugsweise 10 bis 30 mm und insbesondere 15 bis 25 mm. Das 
Gewicht der einzelnen Formkorper, insbesondere der Tabletten, liegt dabei vorzugsweise bei 
15 bis 60 g und insbesondere bei 25 bis 40 g pro Formkorper bzw. Tablette; die Stoffdichte 
der Formkorper bzw. Tabletten weist hingegen ublicherweise Werte oberhalb von 1 kg/dm 3 , 
vorzugsweise von 1,1 bis 1,4 kg/dm 3 auf. Je nach Art der Anwendung, des Wasserhartebe- 
reichs oder der Verschmutzung konnen 1 oder mehrere, beispielsweise 2 bis 4 Formkorper, 
insbesondere Tabletten, eingesetzt werden. Weitere erfindungsgemalie Formkorper konnen 
auch kleinere Durchmesser bzw. Abmessungen, beispielsweise urn 10 mm, aufweisen. 

Unter einem homogenen Formkorper werden derartige verstanden, in denen die Inhaltsstoffe 
des Formkorpers.homogen verteilt sind. Unter heterogenen Formkorpern werden dement- 
sprechend solche verstanden, die keine homogene Verteilung ihrer Inhaltsstoffe aufzuweisen 
haben. Heterogene Formkorper konnen beispielsweise dadurch hergestellt werden, dad die 
verschiedenen Inhaltsstoffe nicht zu einem einheitlichen Formkorper, sondern zu einem 
Formkorper verprelit wird, der mehrere Schichten, also mindestens zwei Schichten aufweist. 
Dabei ist es auch moglich, daft diese verschiedenen Schichten unterschiedliche Zerfalls- und 
Losegeschwindigkeiten aufweisen. Hieraus konnen vorteilhafte anwendungstechnische Ei- 
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genschaften der Formkorper resultieren. Falls beispielsweise Inhattsstoffe in den Formkor- 
pern enthalten sind, die sich wechselseitig negativ beeinflussen, so ist es moglich, die eine 
Komponente in der schneller zerfallenden und schneller loslichen Schicht zu integrieren und 
die andere Komponente in eine langsamer zerfallende Schicht einzuarbeiten, so dak die er- 
ste Komponente mit Vorlaufzeit wirken kann oder bereits abreagiert hat, wenn die zweite in 
Losung geht. Der Schichtaufbau der Formkorper kann dabei sowohl stapelartig erfolgen, wo- 
bei ein Losungsvorgang der inneren Schicht(en) an den Kanten des Formkorpers bereits 
dann erfolgt, wenn die aulieren Schichten noch nicht voilstandig gelost oder zerfallen sind; 
es kann aber auch eine vollstandige Umhullung der inneren Schicht(en) durch die jeweils 
weiter aufcen liegenden Schichten erreicht werden, was zu einer Verhinderung der fruhzeiti- 
gen Losung von Bestandteilen der inneren Schicht(en) fuhit 

In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung besteht eine Tablette aus min- 
destens drei Schichten, also zwei aulieren und mindestens einer inneren Schicht, wobei 
mindestens in einer der inneren Schichten ein Peroxy-Bleichmittel enthalten ist, wahrend bei 
der stapelformigen Tablette die beiden Deckschichten und bei der hullenfdrmigen Tablette 
die auliersten Schichten jedoch frei von Peroxy-Bleichmittel sind. Ebenso ist es moglich, 
Peroxy-Bleichmittel und gegebenenfalls vorhandene Bleichaktivatoren oder Bleichkatalysa- 
toren und/oder Enzyme raumlich in einer Tablette / einem Formkorper voneinander zu tren- 
nen. Derartige Ausgestaltungen weisen den Vorteil auf, da& selbst in Fallen, bei denen der 
Waschmittel- oder Bleichmittel-Formkorper / die Waschmittel- oder Bleichmittel-Tablette im 
direkten Kontakt zu den Textilien in die Waschmaschine oder ins Handwaschbecken gege- 
ben wird, keine Verfieckungen (..spotting") durch Bleichmittel und dergleichen auf den Texti- 
lien zu befurchten waren. 

Weitere Beispiele fur heterogene Formkorper konnen beispielsweise den europaischen Pa- 
tentanmeldungen EP-A-0 711 827, EP-A-0 711 828 und EP-A-0 716 144 entnommen wer- 
den. 

GemaG der obengenannten Definition konnen eine Reihe von Sprengmitteln einzeln oder in 
Kombination, in einem Sprengmittelgranulat oder in verschiedenen Sprengmittelgraunlaten 
vorliegend, eingesetzt werden. Falls verschiedene Sprengmittelgranulate eingesetzt werden 
sollten, so ist es bevorzugt, dali mehr als 40 Gew.-%, vorzugsweise mindestens 50 Gew.-% 
und insbesondere mindestens 60 Gew.-%, jeweils bezogen auf die Gesamtmenge der einge- 
setzten Sprengmittelgranulate, eine Zusammensetzung und PartikelgroBenverteilung der 
oben angegebenen Art aufweisen. Da aber gerade die grober als herkommlich eingesetzte 
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Art der Sprengmittel die Beschleunigung des Zerfalls des wasch- Oder reinigungsaktiven 
Formkorpers bewirkt, ist es besonders vorteilhaft und in hohem MaRe wunschenswert, dali 
auch die Gesamtmenge der verschiedenen Sprengmittelgranulate die obengenannten 
Merkmale aufweisen. 

Zu den bevorzugten Sprengmitteln, welche in granutare bzw. in cogranulierte Form zu uber- 
fuhren sind, zahlen Starke und Starke-Derivate, Cellulose und Cellulosederivate, beispiels- 
weise mikrokristalline Cellulose, CMC, MC, Alginsaure und deren Salze, Carboxylmethyl- 
amylopectin, Polyacrylsaure, Polyvinylpyrrolidon und Polyvinyipolypyrrolidon. Die Spreng- 
mittelgranulate konnen auf herkommliche Art und Weise, beispielsweise durch Spruh- 
trocknung oder HeiBdampftrocknung waliriger Zubereitungsformen oder durch Granulierung, 
Pelletierung, Extrusion oder Walzenkompaktierung hergestellt werden. Dabei kann es von 
Vorteil sein, den Sprengmitteln Zuschlagsstoffe, Granulierhilfsmittel, Trager oder Kaschier- 
mittel der bekannten Art zuzusetzen (cogranulierte Form). Zuschlagsstoffe sind in einer be- 
vorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung nicht-tensidische Wirksubstanzen von Wasch- 
oder Reinigungsmitteln, insbesondere Bleichaktivatoren und/oder Bleichkatalysatoren. Be- 
sonders bevorzugt ist dabei ein Sprengmittelgranulat, welches als Zuschlagsstoff Tetraace- 
tylethylendiamin (TAED) und/oder andere Bleichaktivatoren der gangigen Art enthalt. Derar- 
tige Sprengmittelgranulate konnen vorteilhafterweise durch Cogranulation des Sprengmittels 
mit dem Zuschlagsstoff hergestellt werden. Durch eine derartige Cogranulation kann die 
Verteilung des Sprengmittels in dem Formkorper, insbesondere in der Tablette, vergroliert 
werden, was in bestimmten Fallen ebenfalls zu einer Verbesserung der Zer- 
falisgeschwindigkeit des Formkorpers fuhren kann. 

Besonders bevorzugt ist im Rahmen der vorliegenden Erfindung die Verwendung von cellu- 
losehaltigen Sprengmitteln wie sie die altere deutsche Patentanmeldung P 197 09 991.2 be- 
schreibt. Dieses Sprengmittel sind cellulosehaltige Materialien, die kompaktiert wurden, wo- 
bei bevorzugt kompaktierte Holzstoffe wie TMP (thermo mechanical pulp) oder CTMP (che- 
mo thermo mechanical pulp) eingesetzt werden. Solche besonders bevorzugten Sprengmittel 
sind beispielsweise unter den Typenbezeichnungen Arbocel®-B. und Arbocel®-BC (Buchen- 
cellulose), Arbocel®-BE (Buchen-Sulfit-Cellulose), Arbocef-B-SCH (Baumwollcellulose), Ar- 
bocel®-FIC (Fichtencellulose) sowie weiteren Arbocel®-Typen (Arbocel®-TF-30-HG) von der 
Firma Rettenmaier erhaltlich. 
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In einer Ausfuhrungsform der Erfindung betragt der Gehalt der Sprengmittelgranulate an den 
eigentlichen Sprengmitteln vorzugsweise 50 bis 100 Gew.-%, insbesondere mindestens 70 
Gew.-%, wobei Ausgestaltungen mit mindestens 80 oder sogar 90 Gew.-% und daruber be- 
sonders vorteilhaft sein kbnnen. Auch Sprengmittelgranulate, welche nahezu vollstandig aus 
den handelsublichen Sprengmitteln hergestellt werden und . welche die handelsublichen 
Sprengmittel zwischen 97 und 1 00 Gew.-% enthalten, sind moglich. 

In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung, in der das Sprengmittel in 
cogranulierter Form, insbesondere in Kombination mit TAED, in den Sprengmittelgranulaten 
eingesetzt wird, betragt der Gehalt an Sprengmittel in dem Granulat mehr als 20 Gew.-% und 
weniger als 70 Gew.-%, wobei die Restbestandteile vorteilhafterweise zu mindestens 70 
Gew.-%, insbesondere zu 80 bis 100 Gew.-%, jeweils bezogen auf die Restbestandteile in 
dem Sprengmittelgranulat, aus den Wirksubstanzen wie Bleichaktivator, insbesondere TAED, 
und/oder Bleichkatalysator bestehen. 

Falls bei der Herstellung der Sprengmittelgranulate Feinanteile unterhalb 0,2 mm anfallen v 
sollten, so ist es nicht nur bevorzugt, diese soweit abzutrennen, daft die Sprengmittelgranu- 
late weitgehend frei von Staubanteilen sind, worunter im Rahmen dieser Erfindung Partikel 
mit Partikelgroften von kleiner als 0,1 mm angesehen werden (siehe oben), sondern auch 
daft der Gehalt an Partikeln unter 0,2 mm insgesamt auf 0 bis 5 Gew.-% minimiert wird. In 
einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform weisen mindestens 90 Gew.-% der Spreng- 
mittelgranulate eine Partikelgrofte von mindestens 0,3 mm und maximal 3 mm, insbesondere 
bis maximal 2 mm auf. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform beinhalten die erfindungsgemaften Formkorper 
Sprengmittelgranulate in Mengen von 1 bis 20 Gew.-%, vorzugsweise von 2 bis 15 Gew.-%, 
wobei Mengen bis 10 Gew.-% besonders bevorzugt sind. 

in einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform sieht die Erfindung vor, da(i nicht nur die 
Sprengmittelgranulate, sondern auch die restlichen Bestandteile des Formkdrpers uberwie- 
gend in einer partikularen Form der bereits angegebenen Art vorliegen. So ist es bevorzugt, 
dali mindestens 50 Gew.-% der restlichen Bestandteile und vorzugsweise mindestens 70 
Gew.-% eine PartikelgroBenverteilung zwischen 0,2 und 3 mm aufweisen. Auch hier gilt ins- 
besondere, dafi die restlichen Bestandteile Partikel einer Grdlle von kleiner als 0,2 mm ledig- 
lich zu 0 bis 5 Gew.-% enthalten sollen, wobei es besonders vorteilhaft ist, wenn mindestens 
90 Gew.-% der sonstigen Bestandteile PartikelgroBen zwischen 0,2 und 3,0 mm aufweisen. 
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Staubanteile sollen soweit wie moglich auch bei den restlichen Bestandteilen vermieden wer- 
den. Dies wird beispielsweise dadurch verwirklicht, dad die restlichen Bestandteile in granu- 
larer Form vorliegen und/oder in einem oder mehreren Compounds zusammengefalJt sind, 
welche auf herkommliche Weise, beispielsweise durch Spruhtrocknung, Heiftdampf- 
trocknung, Granulierung/Agglomerierung, Wirbelschichtgranulierung, Walzenkompaktierung, 
Pelletierung oder Extrusion, hergestellt werden konnen. Gegebenenfalls bei der Herstellung 
dieser Compounds anfallende Feinanteile von Partikelgrofien kleiner 0,2 mm werden dabei 
vorzugsweise vor dem Vermischen mit den Sprengmittelgranulaten entfernt. Ausdriicklich 
nicht in die Bilanz der Partikelgrofienverteilung der restlichen Bestandteile gehen Oberfla- 
chenbehandlungsmittel wie Puderungsmittel ein, die bekannterweise sehr feinteilig sind und 
gerade nicht in grobkorniger Form eingesetzt werden. Sowohl Sprengmittelgranulate als 
auch restliche Bestandteile konnen mit diesen festen, feinteiligen Oberflachenbehandlungs- 
mitteln nachbehandelt sein. 

Als restliche Bestandteile kommen alle ublichen Inhaltsstoffe von Wasch- oder Reini- 
gungsmitteln, Vorbehandlungsmitteln, Bleichmitteln und Wasserenthartern in Betracht. In 
erster Linie zahlen hierzu anionische, nichtionische, kationische, amphotere und zwitterioni- 
sche Tenside, anorganische und organische, wasserlosliche oder wasserunlosliche Builder- 
substanzen und Cobuilder, Bleichmittel, insbesondere Peroxybleichmittel, aber auch Aktiv- 
chlorverbindungen, welche vorteilhafterweise umhullt sind, Bleichaktivatoren und Bleichkata- 
lysatoren, Enzyme und Enzymstabilisatoren, Schauminhibitoren, Vergrauungsinhibitoren, 
Substanzen, welche das Wiederanschmutzen von Textilien verhindern, sogenannte soil re- 
pellents, sowie ubliche anorganische Salze wie Sulfate und organische Salze wie Phospho- 
nate, optische Aufheller und Farb- und Duftstoffe. In maschinellen Geschirrspulmitteln ist 
zusatzlich der Einsatz von herkommlichen Silberschutzmitteln empfehlenswert. 

Zu den bevorzugten anionischen Tensiden zahlen sowohl solche auf petrochemischer Basis 
wie Alkylbenzolsulfonate und Alkansulfonate und Alkyl(ether)sulfate mit ungeraden Ket- 
tenlangen als auch solche auf nativer Basis, beispielsweise Fettalkylsulfate oder Fettal- 
kyl(ether)sulfate, Seifen, Sulfosuccinate etc. Besonders bevorzugt sind - gegebenenfalls in 
Kombination mit geringen Mengen an Seife - Alkylbenzolsulfonate und/oder verschiedene 
Kettenschnitte von Alkylsulfaten bzw. Alkylethersulfaten. Wahrend bei Alkylbenzolsulfonaten 
C11-C13-Alkylbenzolsulfonat und C12-Alkylbenzolsulfonat bevorzugt sind, umfassen bei den 
Alkyl(ether)sulfaten bevorzugte Kettenschnitte C12 bis C16, C12 bis C14, C14 bis C16, C16 
bisC18oderC11 bisC15bzw. C13bisC15. 
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Zu den bevorzugten nichtionischen Tensiden zahlen insbesondere die mit durchschnittlich 1 
bis 7 Mol EO pro Mol Alkohol ethoxylierten C12-C18-Fettalkohole und die entsprechenden 
C11-C17-Alkohole, insbesondere C13-C15-Alkohole, aber auch die aus dem Wasch- oder 
Reinigungsmittelbereich bekannten hoher ethoxylierten Alkohole der angegebenen Ketten- 
lange, Aminoxide, Alkylpolyglykoside, Polyhydroxyfettsaureamide, Fettsauremethylester- 
ethoxylate und Gemini-Tenside. 

Als bevorzugt eingesetzte anorganische Builder kommen insbesondere herkommliche Phos- 
phate, mit Bevorzugung des Tripolyphosphats, Zeolithe, wobei besonders Zeolith A, Zeolith 
P, Zeolith X und beliebige Mischungen aus diesen eine Rolle spielen, aber auch Carbonate, 
Hydrogencarbonate sowie kristalline und amorphe Silikate mit Sekundarwaschvermogen in 
Betracht Zu den ublichen Cobuildern zahlen vor allem (co-)polymere Salze von (Poly-) Car- 
bonsauren, beispielsweise Copolymere der Acrylsaure und der Maleinsaure, aber auch Poly- 
carbonsauren und deren Salze wie Citronensaure, Weinsaure, Glutarsaure, Bernsteinsaure, 
Polyasparaginsaure etc. Der Fachmann kennt die einsetzbaren organischen Cobuilder aus 
unzahligen Veroffentlichungen auf dem Wasch- und Reinigungsmittelgebiet. 

Als Bleichmittel werden vor allem die zur Zeit gangigen Peroxybleichmittel wie Perborat und 
Percarbonat, vor allem auch in Kombination mit den gangigen Bleichaktivatoren und Bletch- 
katalysatoren, insbesondere auf dem Gebiet der Geschirrspulmittel aber auch die bereits 
weiter oben genannten Aktivchlorverbindungen eingesetzt. 

Bei den Enzymen sind nicht nur Proteasen sondern auch Lipasen, Amylasen, Cellulasen und 
Peroxidasen sowie beliebige Kombinationen dieser Enzyme von besonderem Interesse. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung werden Aniontensid-haltige Com- 
pounds eingesetzt, welche verschiedene Aniontenside - beispielsweise Alkylsulfate und Al- 
kylbenzolsulfonate und/oder Seife oder aber Alkylsulfate und sulfierte Fettsaureglycerinester 
- und/oder Aniontenside in Kombination mit Niotensiden, beispielsweise Alkylsulfate ver- 
schiedener Kettenlange, gegebenenfalls auch mehrere Typen von Alkylsulfaten mit ver- 
schiedenen Kettenschnitten in Kombination mit ethoxylierten Alkoholen und/oder andereii 
obengenannten nichtionischen Tensiden enthalten. Beispielsweise konnen auch anionische 
und nichtionische Tenside uberwiegend in zwei verschiedenen Compounds untergebracht 
sein. 
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In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung werden mindestens 50 Gew.- 
%, vorzugsweise 60 bis 100 Gew.-% der restlichen Bestandteile vor dem Vermischen mit den 
Sprengmittelgranulaten nachbehandelt, d.h. unter granulierenden Bedingungen bespruht 
Oder abgepudert, wobei die wasserfreie Nachbehandlung besonders bevorzugt ist. Als be- 
vorzugte flussige Bestandteile konnen nichtionische Tenside und/oder Polyethylenglykole 
genannt werden. Besonders bevorzugt ist aber auch die Nachbehandlung der restlichen Be- 
standteile mit einer wasserfreien Schmelze von bei Raumtemperatur festen nichtionischen 
Verbindungen, insbesondere mit Polyethylenglykolen mit relativen Molekulmassen oberhalb 
yon 2000, vor allem zwischen 4000 und 12000. Als Puderungsmittel kommen wie auch bei 
den Sprengmittelgranulaten vor allem feinteilige Zeolithe, Kieselsauren, Sulfate, Calciumstea- 
rate, Phosphate und/oder Acetate in Betracht. Hierbei ist in einer bevorzugten Ausfuhrungs- 
form der Erfindung darauf zu achten, dali Staubanteile und Partikel kleiner 0,2 mm vor dem 
Vermischen mit den Sprengmittelgranulaten mbglichst vollstandig abgetrennt werden. Die 
Anmelderin geht davon aus, dali diese an sich bekannte Malinahme der Oberflachenbe- 
handlung an Anlosen der Partikel in dem Formkdrper vor dessen eigentlichen Zerfall verzo- 
gert und aus diesem Grund bei der Herstellung von Formkorpern in Kombination mit den 
Sprengmittelgranulaten einer ganz bestimmten Partikelgrolienverteilung zu den besonders 
hervorragenden Zerfalleigenschaften der Formkorper in der walirigen Flotte beitragt. 

Ebenso kann sich die Erfindung zunutze machen, dali auch Acidifizierungsmittel wie Citro- 
nensaure, Weinsaure oder Bemsteinsaure, aber auch saure Salze anorganischer Sauren 
(..Hydrogensalze"), beispielsweise Bisulfate, vor allem in Kombination mit carbonathaitigen 
Systemen zu der Verbesserung der Zerfalleigenschaften der Formkorper beitragen kann. Im 
Rahmen dieser Erfindung ist dann aber vorgesehen, dali auch diese Acidifizierungsmittel in 
grobkorniger, insbesondere granularer Form, welche moglichst keine Staubanteile aufweisen 
und in der PartikelgroBenverteilung derjenigen der Sprengmittelgranulate angepalit sind, 
vorliegen. Die granularen Acidifizierungsmittel konnen beispielsweise in Mengen von 1 bis 10 
Gew.-% in den Formkorpern enthalten sein. 

Wie bereits mehrfach oben erwahnt, weisen die erfindungsgemalien Formkorper, insbeson- 
dere die bisher schlecht zerfatlenden und schlecht loslichen Waschmittelformkorper und 
Bleichmittelformkorper hervorragende Zerfalleigenschaften auf. Dies kann beispielsweise 
unter kritischen Bedingungen in einer ublichen Haushaltswaschmaschine (Einsatz direkt in 
der Waschflotte mittels herkommlicher Dosiervorrichtung, Feinwaschprogramm oder Bunt- 
wasche, Waschtemperatur maximal 40 °C) oder in einem Becherglas bei einer Wasser- 
temperatur von 25 °C getestet werden. Die Durchfuhrung der entsprechenden Tests wird im 
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Beispielteil beschrieben. Unter diesen Bedingungen zerfallen die erfindungsgemafJen Form- 
korper nicht nur innerhalb von 10 Minuten vollstandig; die bevorzugten Ausfuhrungsformen 
weisen Zerfallzeiten im Becherglastest von weniger als 3 Minuten, insbesondere von weniger 
als 2 Minuten auf. Besonders vorteilhafte Ausfuhrungsformen weisen sogar Zerfallzeiten von 
weniger als 1 Minute auf. Zerfallzeiten von weniger als 3 Minuten im Becherglastest reichen 
aus, urn die Waschmittelformkorper oder die Waschadditivformkbrper uber die Einspul- 
kammer herkommlicher Haushaltswaschmaschinen in die Waschflotte einspulen zu lassen. 
In einer weiteren Ausfuhrungsform der Erfindung wird deshalb ein Waschverfahren bean- 
sprucht, wobei der Formkorper uber die Einspulvorrichtung der Haushaltswaschmaschine in 
die Waschflotte eingebracht wird. Die Losezeiten der Formkorper in der Waschmaschine 
betragen vorzugsweise weniger als 8 Minuten urid insbesondere weniger als 5 Minuten. 

Die eigentliche Herstellung der erfindungsgemalien Formkorper erfoigt zunachst durch das 
trockene Vermischen der Sprengmittelgranulate mit den restlichen Bestandteilen und an- 
schlieBendes Informbringen, insbesondere Verpressen zu Tabletten, wobei auf herkommli- 
che Verfahren (beispielsweise wie in der herkommlichen Patentliteratur zu Tablettierungen, : 
vor allem auf dem Wasch- oder Reinigungsmittelgebiet, insbesondere wie in den obenge- 
nannten Patentanmeldungen und dem Artikel Jablettierung: Stand der Technik", SOFW- 
Journal, 122. Jahrgang, S. 1016-1021 (1996) beschrieben) zuruckgegriffen werden kann. 
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Beispiele 



Ein granulares Waschmittelprodukt mit einer Partikelgrofienverteilung, welche zu mehr-als 90 
Gew.-% aus Partikeln mit einer GrofJe zwischen 0,2 und 2 mm bestand und auRerdem 
staubfrei war, sowie bestehend aus 12,9 Gew.-Teilen Alkylbenzlsulfonat, 7,4 Gew.-Teilen 
C l3 -C 15 -Alkohol mit durchschnittlich 5 EO, 0,8 Gew.-Teilen Seife, 10,5 Gew.-Teilen Natrium- 
carbonat, 21 Gew.-Teilen Zeolith A, 1,8 Gew.-Teilen Natriumsilikat (1:3,0), 3 Gew.-Teilen - 
eiens in Waschmitteln uberlicherweise eingesetzten Copolymers als Cbbuilder, 0,5 Gew.- 
Teilen Phosphonat, 16 Gew.-Teilen Perboratmonohydrat, 2,5 Gew.-Teilen Enzymgranulat, 7 
Gew.-Teilen granularem Bleichaktivator (Tetraacetylethylendiamin), 3 Gew.-Teilen Schaum- 
inhibitorgranulat auf Silikonolbasis und 8 Gew.-Teilen Wasser wurde erfindungsgemali mit 4- 
Gew.-Teilen eins Sprengmittelgranulats (Arbocel®-TF-30-HG, Fa. Rettenmeier), welches 
ebenfalls keine Staubanteile aufwies und zu mehr als 90 Gew.-% aus Partikeln einer Grolie 
zwischen 0,2 und 2 mm bestand, vermischt und anschlie&end zu einer Tablette T1 verpreBt. 
Als Pressentyp wurde Korsch EK4 verwendet; die erhaltene Tablette wies einen Durchmes- 
ser von 44 mm, eine Hohe von 20 mm und ein Gewicht von 40 g pro Stuck auf. 

Zum Vergleich wurde eine Tablette V1 gieicher Grolie mit gleicheim Gewicht hergestellt, die 
statt des obengenannten Sprengmittelgranulats 4 Gew.-Teile mikrokristalliner Cellulose 
(Avicel®-PH-102, Firma FMC, mittlere Teilchengrofle 100 pm) enthielt. 

Die Harte der Tabletten wurde durch Verformung der Tablette bis zum Bruch gemessen, wo- 
bei die Kraft auf die Seitenflachen der Tablette einwirkte und die maximale Kraft, der die Ta- 
blette standhielt, ermittelt wurde. 

Zur Bestimmung des Tablettenzerfalls wurde die Tablette in ein Becherglas mit Wasser 
(Dusseldorfer Stadtwasser, 16 °dH) gelegt (600ml Wasser, Temperatur 30°C) und die Zeit 
bis zum vollstandigen Tablettenzerfall ohne mechanische Einwirkung gemessen. 

Die experimentellen Daten zeigt Tabelle 1: 
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Tabelle 1 : Waschmitteltabletten [physikalische Daten] 



Tablette 


T1 


V1 


Tablettenharte 


45 N 


44 N 


Tablettenzerfall 


< 30 sec 


> 60 sec 
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Patentanspruche 

1 . Wasch- oder reinigungsaktiver Formkorper, enthaltend mindestens ein Sprengmittel, das 
in der Lage ist, die Porositat bzw. Kapillaritat von Formkorpern, insbesondere von Ta- 
bletten, zu erhohen und ein hohes Adsorptionsvermogen fur Wasser besitzt, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft dieses Sprengmittel in granularer und gegebenenfalls in cogranulier- 
ter Form in dem Formkorper vorliegt, das Sprengmittelgranulat das Sprengmittel oder die 
Sprengmittel zu mindestens 20 Gew.-% enthalt und die Partikelgroftenverteilung (Sieba- 
nalyse) derail gestaltet ist, dali maximal 1 Gew.-% an Staubanteilen vorliegen und ins- 
gesamt weniger als 10 Gew.-% der Sprengmittelgranulate kleiner als 0,2 mm sind und 
mindestens 50 Gew.-% der restlichen Bestandteile der Formkorper eine Partikelgrofte 
zwischen 0,2 und 3 mm aufweisen. 

2. Mittel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet daft das Sprengmittelgranulat das oder 
die Sprengmittel in Mengen von 25 bis 100 Gew.-% enthalt. 

3. Mittel, insbesondere Tablette nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daft minde- 
stens 90 Gew.-% der Sprengmittelgranulate eine Partikelgrofte von mindestens 0,2 mm 
und maximal 3 mm aufweisen. 

4. Mittel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daft der Anteil der Sprengmit- 
telgranulate mit einer Partikelgrofte kleiner 0,2 mm auf 0 bis 5 Gew.-% minimiert ist, wo- 
bei es bevorzugt ist, daft mindestens 90 Gew.-% der Sprengmittelgranulate eine Partikel- 
grofte von mindestens 0,3 mm und maximal 1 ,6 mm aufweisen. 

5. Mittel nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daft das Sprengmit- 
telgranulat das oder die Sprengmittel in Mengen von 50 bis 100 Gew.-%, insbesondere 
von mindestens 70 Gew.-% enthalt. 

6. Mittel nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daft das Sprengmit- 
telgranulat in cogranulierter Form vorliegt und der Gehalt des oder der Sprengmittel in 
dem Sprengmittelgranulat mehr als 20 Gew.-% und weniger als 70 Gew.-% betragt. 

7. Mittel nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daft es Sprengmit- 
telgranulate in Mengen von 1 bis 25 Gew.-%, vorzugsweise von 2 bis 15 Gew.-% enthalt, 
wobei Mengen bis 10 Gew.-% besonders bevorzugt sind. 
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8. Mittel nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daft mindestens 70 
Gew.-% der restlichen Bestandteile der Formkorper eine Partikelgrofte zwischen 0,2 und 
3 mm aufweisen. 

9. Mittel nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daft es Zerfailszeiten 
im Becherglastest (Wassertemperatur 25 °C) von weniger ais 3 Minuten, insbesondere 
von weniger als 2 Minuten aufweist und Losezeiten in der Waschmaschine von weniger 
als 8 Minuten, insbesondere von weniger als 5 Minuten aufweist. 

10. Verfahren zur Hersteliung eines wasch- oder reinigungsaktiven Formkorpers, enthaltend 
mindestens ein Sprengmittel, das in der Lage ist, die Porositat bzw. die Kapillaritat von 
Formkorpern, insbesondere von Tabletten, zu erhohen und ein hohes Adsorptionsver- 
mogen fur Wasser besitzt, wobei dieses Sprengmittel in granularer oder in cogranulierter 
Form in dem Formkorper vorliegt, das Sprengmittelgranulat das Sprengmittel oder die 
Sprengmittel zu mindestens 20 Gew.-% enthalt und die Partikelgroftenverteilung (Sieba- 
nalyse) derart gestaltet ist, daft maximal 1 Gew.-% an Staubanteilen vorliegen und weni- 
ger als 10 Gew.-% der Sprengmittelgranulate kleiner als 0,2 mm sind und mindestens 50 
Gew.-% der restlichen Bestandteile der Formkorper eine Partikelgrofte zwischen 0,2 und 
3 mm aufweisen, dadurch gekennzeichnet, daft zunachst das trockene Vermischen der 
Sprengmittelgranulate mit den restlichen Bestandteilen und anschlieftend das Inform- 
bringen, insbesondere Verpressen zu Tabletten, erfolgt. 

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daft mindestens 70 Gew.-% der 
restlichen Bestandteile der Formkorper eine Partikelgrofte zwischen 0,2 und 3 mm auf- 
weisen. 

12. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daft die restlichen Bestandteile in 
granularer Form vorliegen und/oder in einem Compound oder mehreren Compounds zu- 
sammengefaftt werden. 

13. Verwendung eines Sprengmittels, das in der Lage ist, die Porositat bzw. die Kapillaritat 
von Formkorpern, insbesondere von Tabletten, zu erhohen und ein hohes Adsorptions- 
vermogen fur Wasser besitzt, in granularer oder in cogranulierter Form in wasch- oder 
reinigungsaktiven Formkorpern, wobei das Sprengmittelgranulat das Sprengmittel oder 
die Sprengmittel zu mindestens 20 Gew.-% enthalt und die Partikelgroftenverteilung 
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(Siebanalyse) derart gestaltet ist, daft maximal 1 Gew.-% an Staubanteilen vbrliegen und 
weniger als 1 0 6ew.-% der Sprengmittelgranulate kleiner als 0,2 mm sind. 

14, Verwendung eines Waschmittelformkorpers nach einem der Anspruche 1 bis 9 in Haus- 
haltswaschmaschinen. 

15 Waschverfahren unter Verwendung eines Formkorpers nach einem der Anspruche 1 bis 
9, dadurch gekennzeichnet, daB der Formkorper uber die Einspiilvorrichtung der Haus- 
haltswaschmaschine in die Waschfiotte eingebracht wird. 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT \T. 



Int allonal Application No 

PCT/EP 98/01203 



A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER 

IPC 6 C11D17/00 C11D3/22 



C11D11/00 



According to International Patent Classification (IPC) or to both national classification and IPC 



B. FIELDS SEARCHED 



Minimum aocumentahon searched (Classification system followed by classification symooist 

IPC 6 CUD 



Documentation searcned other than minimumdocumentation to the extent that such documents are included in the fields searched 



Electronic data case consulted during the international searcn (name ol data base and. where practical, search terms used! 



C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



Category 



Citation ot document, with indication, where appropnate. ol the relevant passages 



Relevant to claim No. 



EP 0 711 828 A (UNILEVER) 15 May 1996 
see page 2 ? line 50-53 
see page 3 ; line 41-42 

EP 0 522 766 A (UNILEVER) 13 January 1993 
see page 3, line 10-13 
see page 3. last paragraph - page 4, 
paragraph 1; claims 1-5 

DATABASE WPI 
Week 9107 

Oerwent Publications Ltd.. London. GB; 
AN 91-047381 
XP002071674 

& JP 02 311 600 A (LION) , 27 December * 
1990. 

see abstract 

-/-- 



Further documents are listed in the continuation ol box C. 



10 



Patent family members are listed in annex. 



* Special categones ot cited documents ' 

"A" document defining the general state ol the art which is not 
considered to be ol particular relevance 

"£' earlier document but published on or after the international 
tiling date 

1" document which may throw doubts on pnorrty claimtsi or 
which is cued to establish the publication date ol another 
citation or other special reason (as specified) 

"O" document relernng to an oral disclosure, use. exhibition or 
other means 

"P" document published prior to the international filing date but 
later than the pnorrty date claimed 



T" later document published after the international tiling date 
or pnonty date and not in conflict with the application but 
cited to understand the principle or theory underlying the 
invention 

"X" document of particular relevance: the claimed invention 
cannot be considered novel or cannot be considered to 
involve an inventive step when the document is taken alone 

"Y" document of particular relevance; the claimed invention 

cannot be considered to involve an inventive step when the 
document is combined with one or more other such docu- 
ments, such combination being obvious to a person skilled 
m the art. 

*&" document member ol the same patent family 



Oale of the actual completion ot theinternational search 



15 July 1998 



Date of mailing ot the international search report 



24/07/1998 



Name and mailing address ol the ISA 

European Patent Office. P.B. 5818 Patentfaan 2 
NL - 2280 HV Rijswijk 
Tel. (+31-70) 340-2040. Tx. 31 651 epo nl 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Authorized officer 



Van. Bellingen, I 



Form PCTflSA/2 10 (second sheen (July 1992» 



page 1 of 2 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 



C.(Continuation) DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



tnt <tionat Application No 

PCT/EP 98/01203 



Category 



Citation ot document, witn tnaication.where appropnaie. ol the relevant passages 



EP 0 075 818 A (BASF) 6 April 1983 
see claims 1 ? 4 

DATABASE UP I 
Week 8711 

Oerwent Publications Ltd., London, GB: 
AN 87-076565 
XP002071675 

& JP 62 030 198 A (LION) , 9 February 1987 
see abstract 



Relevant to ctaim No. 



1,10 



1,10 



Foim PCT/ISA/210 (contnuation ol second sheen I July 1992) 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 


lnt< jonal Application No 

PCT/EP 98/01203 


Patent document 
cited in search report 


Publication 
date 


Patent family 
members) 


Publication 
date 



EP 711828 A 15-05-1996 US 5658874 A 19-08-1997 



EP 522766 



13-01-1993 



EP 75818 



06-04-1983 



AU 


685384 B 


22-01- 


1998 


AU 


1937592 A 


07-01- 


1993 


CA 


2072766 A 


02-01- 


1993 


DE 


69220147 D 


10-07- 


1997 


DE 


69220147 T 


18-09- 


1997 


ES 


2103891 T 


01-10- 


1997 


JP 


5186800 A 


27-07- 


1993 


KR 


9513227 B 


26-10- 


1995 


US 


5407594 A 


18-04- 


1995 


ZA 


9204891 A 


03-01- 


1994 


DE 


3138551 A 


11-08- 


1983 


DE 


3208216 A 


08-09- 


1983 


CA 


1217301 A 


03-02- 


1987 


JP 


1605604 C 


31-05- 


•1991 


JP 


2029719 B 


02-07- 


1990 


JP 


58067798 A 


22-04- 


-1983 


US 


4695397 A 


22-09- 


-1987 



Forni PCT/ISA/210 (paiem tamriy annex) (July 1992) 



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 



Intt ^tionales Aktenzeichen 

PCT/EP 98/01203 



A. KLASSIFIZIERUNG OES ANMELDUNGSGEGENSTANDES 

IPK 6 C11D17/00 CUD3/22 



C11D11/00 



Nach der Iniernaiionalen Patentklassrtikation tIPKl oder nach der nationalen Klassiltkation und denPK 



8. RECHERCHIERTE GEBIETE 



Rechercniener Mindestprutstoft (Klassilikationssysiem und Klassifikationssvmboie i 

IPK 6 CUD 



Recrterchiene aDer nicni rum Mindestprutstoflgehbrende Verbflentlichungen. sowett diese unter die recnerchierten Gebiete fallen 



Wahrend der mternattonalen Recherche konsuttierte elektronische Oatenbank (Name der Oatenbank und evtl. verwendeie Suchbegritte) 



C. ALS WESENTUCH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategone 



Bezeicnnung der Verotfeniltchung. sowed ertorderlich unter Angabe der in Betrachl kommenden Tetle 



Betr. Anspruch Nr. 



EP 0 711 828 A (UNILEVER) 15. Mai 1996 
siehe Seite 2. Zeile. 50-53 
siehe Seite 3. Zeile 41-42 

EP 0 522 766 A (UNILEVER) 13.Januar 1993 
siehe Seite 3, Zeile 10-13 
siehe Seite 3, letzter Absatz - Seite 4 t 
Absatz 1; Anspruche 1-5 

DATABASE WPI 
Week 9107 

Derwent Publications Ltd.. London. GB; 
AN 91-047381 
XP002071674 

& JP 02 311 600 A (LION) . 27.0ezember 
1990 

siehe Zusammenfassung 

-/-- 



GO 



Weitere Veroftentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu 
entnehmen 



Siehe Anhang Patenttamihe 



: Besondere Kategonen von angegebenen Veroffentlichungen 

"A" Verbftentlichung. die den allgemeinen Stand der Techntk deliniert. 
aber nicht ats besonders bedeutsam anzusehen ist 

alteres Ookument. das jedoch erst am Oder nach dem internationalen 
Anmeidedatum veroftentlicht worden ist 

\" Verbftentlichung. die geeignei ist. einen Priorrtatsanspruch zweifelhaft er- 
scheinen zu lassen. Oder durch die das Verdlfentlichungsdatum etner 
anderen tm Recherchenbencht genannten VeroHentltchung belegt werden 
soil Oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie 
ausgeluhril 

*0" • Verdtlentlichung. die sich auf eine mundliche Oflenbarung. 

erne Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaGnahmen bezieht 
"P" Verbffemiichung. die vordem internationalen Anmeidedatum. aber nach 

dem beanspruchten Priontatsdatum veroftentlicht worden ist 



Spatere Verdflentlichung. die nach dem internationalen Anmeidedatum 
oder dem Priontatsdatum veroftentlicht worden isi und mit der 
Anmeldung nicht koilidiert. sondern nur zum Verstandms des der 
Erlindung zugrundeiiegenden Pnnzips oder der ihr zugrundeliegenden 
Theorie angegeben ist 

Verbftentltchung von besonderer Bedeutung: die beanspruchte Ertindung 
kann atlein a uf grund dieser Verbflentlichung mcnt ats neu oder aut 
erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden 

Verbftentlichung von besonderer Bedeutung; die oeanspruchte Emndunt 
kann nicht ats aul erfindenscher Tatigkeit beruhend betrachtet 
werden. wenn die Verotlentlichung miteiner oder mehreren anderen 
Verbffenttichungen dieser Kategone in Verbindung gebracht wird und 
diese Verbtndung fur einen Fachmann naheliegend isi 

Verolfeniitchung, die Mitglied derselbenPatentfamilie ist 



Datum des Abschlusses der internationalen Recherche 



15. Jul i 1998 



Absende datum des internationalen Recherchenbertchts 



24/07/1998 



Name una Postanscnnft dertnternationaien Recherchenbehbrde 

Europaisches Patentamt. P.B. 5618 Patentlaan 2 
NL - 2280 HV Rijswijk 
Tel. (+31-70) 340-2040. Tx. 31 651 epo nl 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Bevollmachtigter Bediensteter 



Van Bellingen, I 



Foimblatt PCTISA/210 (Biait 21 (JuH 1992) 



INTERNATIONALES. RECHERCHENBERICHT 



im <tionales Aktenzeichen 



PCT/EP 98/01203 



' C(Fortsetzung) ALS WESENTL1CH ANGESEHENE UNTERLAGEN 

Kategone i Bezeicnnung der Verbftenlhchung. soweit ertorderdch unter AngaDe der in Betracnt kommenden Tetle 



EP 0 075 818 A (BASF) 6. April 1983 
siehe Anspruche 1.4 



DATABASE WPI 
Week 8711 

Oerwent Publications Ltd 
AN 87-076565 
XP002071675 

& JP 62 030 198 A (LION) 
siehe Zusammenfassung 



1,10 



1,10 



London, GB; 



9.Februar 1987 



FormWan PCT.ISA/210 iFortsenung von 6latt 21 (Juli 1992) 



Seite 2 von 2 



UfTERNATlONALER RECHERCHENBERICHT 



Intt 



.onaies Akwnzeidwn 

PCT/EP 98/01203 



tm Recherchenbericht 
angetuhrtes Patentdokument 



EP 711828 
EP 522766 



A 
A 



Datum der 
Veroffentiichung 

15-05-1996 
13-01-1993 



EP 75818 



06-04-1983 



Mitgiiedtert der 
patenttamilie 



US 5658874 A 



AU 
AU 
CA 
0E 

DE 

ES 

JP 

KR 

US 

ZA 

0E 

DE 

CA 

JP 

JP 

JP 

US 



Datum der 
Verottentlichung 

19-08-1997 



685384 B 
1937592 A 
2072766 A 
69220147 D 
69220147 T 
2103891 T 
5186800 A 
9513227 B 
5407594 A 
9204891 A 

3138551 A 
3208216 A 
1217301 A 
1605604 C 
2029719 B 
58067798 A 
4695397 A 



22-01- 
07-01 

02-01 
10-07- 
18-09- 

01-10- 
27-07- 

26-10- 
18-04 

03-01 



1998 
1993 
-1993 
-1997 
-1997 
-1997 
1993 
1995 
•1995 
-1994 



11-08- 
08-09- 
03-02- 
31-05- 
02-07- 
22-04 
22-09 



1983 

1983 

■1987 

-1991 

-1990 

-1983 

-1987 



WO 98/40463 1 PCT/EP98/01203 



Household Detergent of Cleaning Action Shaped Bodies 

This invention relates to washing- or cleaning-active shapes, above 
all tablets, such as detergent tablets, dishwasher tablets, stain remover 
tablets or water softening tablets, for use in the home, more particularly for 
use in machines, to a process for the production of these shapes and to 
5 their use. 

Washing- or cleaning-active shapes, more particularly tablets, have 
a number of advantages over powder-form compositions, including easy 
handling, simple dosing and low packaging volumes. However, problems 
arise out of the fact that comparatively high pressures have to be applied in 

10 the compression of the powder-form constituents in order to achieve 
adequate dimensional stability and fracture resistance. On account of the 
high compression involved, tablets of the type in question often show 
unsatisfactory disintegrating and dissolving properties in use so that the 
active substances are reduced too slowly in the washing or cleaning cycle 

15 and textiles in particular are in danger of being left with residues after the 
wash cycle. 

The problem of the slow disintegration of tablets has been known for 
some time, more especially in the pharmaceutical industry. Here, the 
problem has been overcome or at least eased by the addition of certain 

20 disintegration aids known as tablet disintegrators. According to Rompp 
(9th Edition, Vol. 6, page 4440) and Voigt "Lehrbuch der pharmazeutischen 
Technologie" (6th Edition, 1987), tablet disintegrators are auxiliaries which 
provide for the rapid disintegration of tablets in water or gastric juices and 
for the release of the pharmaceuticals in an absorbable form. According to 

25 their action mechanism, they are classed as substances which increase the 
porosity or capillarity ("wick effect") of tablets and which have a high 
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adsorption capacity for water, as gas-evolving substances for effervescent 
tablets or as hydrophilicizing agents which ensure that the constituent 
particles of tablets are wetted in water. The first class includes the 
substances known as traditional disintegrating agents, such as starch, 
5 cellulose and cellulose derivatives, alginates, dextrans, crosslinked 
polyvinyl pyrrolidones and many others while the second class includes 
systems of weak acids and carbonate-containing agents, more particularly 
citric acid and tartaric acid in combination with hydrogen carbonate or 
carbonate. Examples of the third class are polyethylene glycol sorbitan 

10 fatty acid esters. 

Thus, it is proposed in German patent application 938 566 to convert 
acetyl salicylic acid before compression into granules and, after complete 
but careful drying, to coat the granules thus formed with highly disperse 
silica. The acetyl salicylic acid granules coated with the highly disperse 

15 silica powder may then be mixed with other tablet ingredients, which may 
be present in powder form or granular form, and the resulting mixture is 
tabletted. The separating layer of highly disperse silica not only acts as an 
insulating layer and as protection against unwanted reactions, it also 
contributes towards the rapid disintegration of the tablets, even after 

20 prolonged storage. 

German patent application 12 28 029 describes a process for the 
production of tablets in which powder mixtures - without preliminary 
granulation - are first mixed with cellulose powder and optionally highly 
disperse silica and the resulting mixture is compressed, in one preferred 

25 embodiment after grinding. 

According to German patent application 41 21 127, a particularly 
effective auxiliary in the production of pharmaceutical tablets contains 
cellulose particles with a coating material fixed to their surface. The 
auxiliary is used in the form of fine particles, mean particle sizes below 200 

30 pm being described as particularly advantageous. These fine-particle 
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auxiliaries, which - in the production of pharmaceuticals - lead to tablets 
with both a relatively high fracture resistance and a relatively high 
disintegration rate, are produced in particular by a grinding process carried 
out in a ball mill. 

5 Accordingly, conventional tablet disintegrators belonging to the first 

class mentioned above are normally either mixed in very fine-particle form 
with the other tablet ingredients, which may be present in the form of fine 
particles or granules, before compression or the other tablet ingredients are 
coated or powdered/dusted with the tablet disintegrator, 

10 According to the teaching of European patent EP-B 0 523 099, 

disintegrators known from the production of pharmaceuticals may also be 
used in detergents or cleaning products. The disintegrators mentioned 
include swellable layer silicates, such as bentonites, natural materials and 
derivatives thereof based on starch and cellulose, alginates and the like, 

15 potato starch, methyl cellulose and/or hydroxypropyl cellulose. These 
disintegrators may be mixed with, or even incorporated in, the granules to 
be compressed. 

According to International patent application WO-A-96/061 56 also, it 
can be of advantage to incorporate disintegrators in detergent or 

20 dishwasher tablets. Once again, microcrystalline cellulose, sugars, such 
as sorbitol, and also layer silicates, more particularly fine-particle swellable 
layer silicates of the bentonite and smectite type, are mentioned as typical 
disintegrators. Substances which contribute towards gas formation, such 
as citric acid, bisulfate, bicarbonate, carbonate and percarbonate, are also 

25 mentioned as possible disintegration aids. 

Although neither of the last two prior-art documents cited above 
specifies the exact particle size distribution which suitable disintegrators 
are supposed to have, figures relating to the microcrystallinity of the 
cellulose and the particle fineness of the layer silicates suggest to the 

30 expert, above all in connection with the literature known from the 
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production of pharmaceutical tablets, that conventional disintegrators are 
supposed to be used in fine-particle form. This is consistent with the fact 
that, hitherto, relatively coarse products obtained, for example, by 
granulation of fine powders, which are expressly marketed as tablet 
5 disintegrators, have not been commercially available. 

European patent applications EP-A-0 466 485, EP-A-0 522 766, EP- 
A-0 711 827, EP-A-0 711 828 and EP-A-0 716 144 describe the production 
of cleaning-active tablets in which compacted particulate material with a 
particle size of 180 to 2000 pm is used. The resulting tablets may have 
10 both a homogeneous structure and a heterogeneous structure. According 
to EP-A-0 522 766, the surfactant- and builder-containing particles at least 
are coated with a solution or dispersion of a binder/disintegration aid, more 
particularly polyethylene glycol. Other binders/disintegration aids are the 
already repeatedly described and known disintegrating agents, for example 
15 starches and starch derivatives, commercially available cellulose 
derivatives, such as crosslinked and modified cellulose, microcrystalline 
cellulose fibers, crosslinked polyvinyl pyrrolidones, layer silicates, etc. 
Other suitable coating materials are weak acids, such as citric acid or 
tartaric acid which, in conjunction with carbonate-containing sources, lead 
20 to effervescent effects on contact with water and which, according to 
Rompp's definition, belong to the second class of disintegrating agents. In 
these cases, too, no specific details are provided as to the particle size 
distribution of the disintegrators. However, they are all applied to the 
surface of granules. This is done either - as mentioned - in liquid to 
25 disperse form or in solid form. It is known to the expert in this connection 
that fine-particle solids, i.e. powder-like solids, which normally also contain 
relatively high percentages of dust, can be used for coating particles with 
particulate solids, so-called "powdering". 

According to EP-A-0 711 827, the use of particles consisting 
30 predominantly of citrate, which has a certain solubility in water, also leads 
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as a secondary effect to accelerated disintegration of the tablets. It is 
assumed that the dissolution of the citrate locally increases the ion strength 
over a transitional period so that the gelling of surfactants is suppressed 
and, as a result, the disintegration of the tablet is not impeded. According 
5 to this patent application, therefore, citrate is not a disintegrating agent in 
the accepted sense, but acts as an anti-gelling agent. 

The proposed solutions mentioned in the foregoing produce the 
required result in the production of pharmaceutical tablets. Although, in the 
field of detergents and cleaning products, they contribute towards an 
10 improvement in the disintegration properties of washing- or cleaning-active 
tablets, the improvement achieved is inadequate in many cases. This 
applies in particular when the percentage of tacky organic substances in 
the tablets, for example anionic and/or nonionic surfactants, increases. 
This is one of the reasons why, hitherto, detergent tablets which satisfy 
15 stringent consumer requirements have not been commercially available. 
However, in the field of dishwashing detergents and detergent additives 
also, tablets do not have a sufficiently high disintegration rate despite an 
often satisfactory fracture resistance. Increasing the rate at which 
dishwasher tablets also disintegrate and dissolve can have advantages, 
20 particularly for phases which contain active substances that are supposed 
to be effective at the beginning of the dishwashing process or at relatively 
low temperatures. 

Accordingly, the problem addressed by the present invention was to 
provide washing- or cleaning-active shapes which would contain a 
25 disintegrating agent with a high adsorption capacity for water that would be 
capable of increasing the porosity or the capillarity of the tablets and which 
would not have any of the disadvantages mentioned above. Another 
problem addressed by the invention was to provide a process for the 
production of these improved washing- or cleaning-active shapes. 
30 It has now been found that the conventional disintegrating agents 
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known from the production of pharmaceutical tablets lead to rapidly 
disintegrating washing- or cleaning-active shapes providing they are not 
used in the usual way. 

In a first embodiment, therefore, the present invention relates to a 
5 washing- or cleaning-active shape containing at least one disintegrating 
agent which is capable of increasing the porosity or capillarity of shapes, 
more particularly tablets, and which has a high adsorption capacity for 
water, this disintegrating agent being present in the shape in granular and 
optionally in co-granulated form, the granules of disintegrating agent 

10 (disintegrator granules) containing at least 20% by weight and preferably 
25 to 100% by weight of the disintegrating agent or - where several 
disintegrating agents are used - the disintegrating agents and the particle 
size distribution (sieve analysis) being such that at most 1% by weight, 
preferably less, of dust-fine particles are present and a total - including 

15 any dust-fine particles present - of less than 10% by weight of the 
disintegrator granules being smaller than 0.2 mm in size. In one 
advantageous embodiment, at least 90% by weight of the disintegrator 
granules have a particle size of at least 0.2 mm and at most 3 mm. 

In the context of the present invention, disintegrating agents in 

20 granular form or in co-granulated form or disintegrator granules are 
understood to include any disintegrating agents which are present per se in 
the form of fine-particle powders and which have been converted into 
coarser particles by spray drying, granulation, agglomeration, compacting, 
pelleting or extrusion. 

25 A definition of what is meant by washing- or cleaning-active shapes 

was given earlier on. They are primarily cylindrical objects or tablets which 
may be used as laundry detergents, dishwashing detergents, bleaching 
agents (spotting salts) and optionally as pretreatment agents, for example 
as water softeners or bleaching agents. However, the term "shape" is not 

30 confined to tablets and, in principle, encompasses any three-dimensional 
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form which the starting materials can be made to assume, optionally under 
the effect of an external container. Cylindrical shapes can have a height 
which is smaller or greater than or equal to the diameter of the base. 
However, the shapes may also have a angular base, for example a 
5 rectangular base, more particularly a square base, or even a rhombic or 
trapezoidal base. Other versions include three-cornered or more than four- 
cornered bases of the shape. 

By virtue of the outstanding disintegrating properties of the shapes 
according to the invention, it is possible, but not absolutely essential, 

10 directly to introduce the shapes into the aqueous liquor of a machine 
washing process by means of a dispenser. It is even possible to place the 
shape or shapes in the dispensing compartment of commercially available 
domestic machines, more particularly washing machines. Accordingly, in 
one preferred embodiment of the invention, the three-dimensional form of 

1 5 the shapes is adapted in its dimensions to the dispensing compartment of 
commercially available domestic machines. 

Another preferred shape has a plate-like or slab-like structure with 
alternately thick long segments and thin short segments, so that individual 
segments can be broken off from this "bar" at the predetermined weak 

20 spots, which the short thin segments represent, and introduced into the 
machine or rather into the dispensing compartment of the machine. This 
"bar" principle can also be embodied in other geometric forms, for example 
vertical triangles which are only joined to one another at one of their 
longitudinal sides. 

25 In one preferred embodiment, the invention provides homogeneous 

or heterogeneous shapes, more particularly tablets, the tablets having a 
diameter of preferably 20 to 60 mm and, more preferably, of 40±10 mm. 
The height of these tablets is preferably 10 to 30 mm and more preferably 
15 to 25 mm. The weight of the individual shapes, more particularly the 

30 tablets, is preferably between 15 and 60 g and more preferably between 25 
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and 40 g per shape or tablet. By contrast, the density of the shapes or 
tablets normally assumes values above 1 kg/dm 3 and preferably between 
1.1 and 1.4 kg/dm 2 . Depending on the nature of the application, the water 
hardness range and the degree of soiling, one or more shapes, for 
5 example 2 to 4 shapes, more particularly tablets, may be used. Other 
shapes according to the invention may even have smaller diameters or 
dimensions, for example of the order of 10 mm. 

A homogeneous shape in the context of the present invention is one 
in which the ingredients of the detergent are uniformly distributed 

10 throughout the shape. Accordingly, heterogeneous shapes are shapes in 
which the ingredients are not homogeneously distributed. Heterogeneous 
shapes may be produced, for example, by compressing the various 
ingredients to form a shape comprising several layers, i.e. at least two 
layers, rather than into a monolayer shape. These various layers may 

15 have different disintegration and dissolving rates. This can provide the 
shapes with favorable performance properties. If, for example, the shapes 
contain ingredients which adversely affect one another, one component 
may be integrated in the more quickly disintegrating and dissolving layer 
while the other component may be incorporated in a more slowly 

20 disintegrating layer so that the first component can act in advance or can 
already have reacted off by the time the second component dissolves. The 
various layers of the shapes can be arranged in the form of a stack, in 
which case the inner layer(s) dissolve at the edges of the shape before the 
outer layers have completely dissolved or disintegrated. Alternatively, 

25 however, the inner layer(s) may also be completely surrounded by the 
layers lying further to the outside which prevents constituents of the inner 
layer(s) from dissolving prematurely. 

In another preferred embodiment of the invention, a tablet consists 
of at least three layers, i.e. two outer layers and at least one inner layer, a 

30 peroxy bleaching agent being present in at least one of the inner layers 
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whereas, in the case of the stack-like tablet, the two cover layers and, in 
the case of the envelope-like tablet, the outermost layers are free from 
peroxy bleaching agent. In another possible embodiment, peroxy 
bleaching agent and any bleach activators or bleach catalysts present 
5 and/or enzymes may be spatially separated from one another in one and 
the same tablet/shape. Embodiments such as these have the advantage 
that, even in cases where the shape/tablet of detergent or bleaching agent 
is introduced into the washing machine or into the hand washing bowl in 
direct contact with the fabrics, there would be no danger of spotting by 
1 0 bleaching agent or the like on the fabrics. 

Other examples of heterogeneous shapes can be found, for 
example, in European patent applications EP-A-0 711 827, EP-A-0 711 
828 and EP-A-0 716144. 

According to the above definition, several disintegrating agents may 
15 be used either individually or in combination, being present in the same 
disintegrator granules or in various disintegrator granules. Where various 
disintegrator granules are to be used, preferably more than 40% by weight, 
more preferably at least 50% by weight and, most preferably, at least 60% 
by weight, based on the total quantity of disintegrator granules used, have 
20 a composition and particle size distribution of the type mentioned above. 
However, since it is precisely the coarser than usual type of disintegrating 
agent used which accelerates disintegration of the washing- or cleaning- 
shape, it is of particular advantage, and highly desirable, for all the various 
disintegrator agent granules used to have the features mentioned above. 
25 Preferred disintegrating agents which have to be converted into 

granular form or into co-granulated form include starch and starch 
derivatives, cellulose and cellulose derivatives, for example microcrystalline 
cellulose, CMC, MC, alginic acid and salts thereof, carboxymethyl 
amylopectin, polyacrylic acid, polyvinyl pyrrolidone and polyvinyl 
30 polypyrrolidone. The disintegrator granules may be conventionally 
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produced, for example by spray drying or superheated steam drying of 
aqueous preparations or by granulation, pelleting, extrusion or roll 
compacting. It can be of advantage to incorporate additives, granulation 
aids, carriers or coating agents of known types in the disintegrating agents 
5 (co-granulated form). In one preferred embodiment of the invention, 
additives are non-surface-active ingredients of detergents or cleaning 
compositions, more particularly bleach activators and/or bleach catalysts. 
Particularly preferred disintegrating agent granules are those which contain 
tetraacetyl ethylenediamine (TAED) and/or other conventional bleach 
10 activators as additives. Disintegrator granules such as these may 
advantageously be produced by co-granulation of the disintegrating agent 
with the additive. Co-granulation in this way can increase the distribution of 
the disintegrating agent in the shape, more especially in the tablet, which in 
certain cases can also lead to an improvement in the disintegration rate of 
15 the shape/tablet. 

According to the present invention, it is particularly preferred to use 
cellulose-containing disintegrating agents of the type described in earlier 
German patent application 197 09 991.2. These disintegrating agents are 
cellulose-containing materials which have been compacted, compacted 
20 wood-based materials, such as TMP (thermomechanical pulp) or CTMP 
(chemothermomechanical pulp) preferably being used. Particularly 
preferred disintegrating agents such as these are commercially available 
from the Rettenmaier Company, for example, under the names of Arbocel® 
B and Arbocel® BC (beech cellulose), Arbocel® BE (beech sulfite 
25 cellulose), Arbocel® B-SCH (cotton cellulose), Arbocel® FIC (spruce 
cellulose) and other Arbocel® types (Arbocel® TF-30-HG). 

In one embodiment of the invention, the content of actual 
disintegrating agents in the disintegrator granules is preferably from 50 to 
100% by weight and more preferably at least 70% by weight, embodiments 
30 containing at least 80 or even 90% by weight or more being particularly 
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advantageous. Disintegrator granules which are made almost entirely of 
the commercially available disintegrating agents, i.e. contain between 97 
and 100% by weight of the commercially available disintegrating agents, 
are also possible. 

In another preferred embodiment of the invention in which the 
disintegrating agent is used in co-granulated form, more especially in 
combination with TAED, in the disintegrator granules, the content of 
disintegrating agent in the granules is more than 20% by weight and less 
than 70% by weight, advantageously at least 70% by weight and more 
particularly from 80 to 100% by weight of the other constituents, based on 
the other constituents in the disintegrator granules, consisting of active 
substances, such as bleach activator, more especially TAED, and/or 
bleach catalyst. 

If fines smaller than 0.2 mm in size should accumulate in the 
production of the disintegrator granules, not only is it preferred to remove 
them to such an extent that the disintegrator granules are substantially free 
from dust (dust in the context of the invention being particles smaller than 
0.1 mm in size, see above), but also to such an extent that the total content 
of particles smaller than 0.2 mm in size is minimized to 0 - 5% by weight. 
In another preferred embodiment, at least 90% by weight of the 
disintegrator granules have a particle size of at least 0.3 mm and at most 3 
mm, more particularly up to at most 2 mm. 

In one preferred embodiment, the shapes according to the invention 
contain disintegrator granules in quantities of 1 to 20% by weight and 
preferably in quantities of 2 to 15% by weight, quantities of up to 10% by 
weight being particularly preferred. 

In another preferred embodiment of the invention, not only the 
disintegrator granules, but also the other constituents of the detergent 
shape are mainly present in the particulate form mentioned in the 
foregoing. Thus, preferably at least 50% by weight of the other 
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constituents and more preferably at least 70% by weight have a particle 
size distribution of 0.2 to 3 mm. In this case, too, it is particularly important 
that the other constituents should only contain 0 to 5% by weight of 
particles smaller than 0.2 mm in size. In one particularly advantageous 
5 embodiment, at least 90% by weight of the other constituents have particle 
sizes of 0.2 to 3.0 mm. In the other constituents also, dust should be 
avoided as far as possible. This is achieved, for example, by the other 
constituents being present in granular form and/or being combined in one 
or more compounds which may be conventionally produced, for example 

10 by spray drying, superheated steam drying, granulation/agglomeration, 
fluidized bed granulation, roll compacting, pelleting or extrusion. Any fines 
smaller than 0.2 mm in size accumulating in the production of these 
compounds are preferably removed before mixing with the disintegrator 
granules. Surface treatment compositions, such as powdering agents, 

15 which are known to consist of very fine particles and which are just not 
used in coarse-particle form, are specifically not included in the overall 
particle size distribution of the other constituents. Both disintegrator 
granules and also other constituents may be aftertreated with solid fine- 
particle surface treatment compositions. 

20 The other constituents may be any typical detergent ingredients, 

pretreatment compositions, bleaching agents and water softeners. These 
include above all anionic, nonionic, cationic, amphoteric and zwitterionic 
surfactants, inorganic and organic, water-soluble or water-insoluble 
builders and co-builders, bleaching agents, more especially peroxy 

25 bleaching agents, and active chlorine compounds which are 
advantageously coated, bleach activators and bleach catalysts, enzymes 
and enzyme stabilizers, foam inhibitors, redeposition inhibitors, substances 
which prevent the resoiling of fabrics, so-called soil repellents, and typical 
inorganic salts, such as sulfates and organic sulfates, such as 

30 phosphonates, optical brighteners and dyes and perfumes. In addition, the 
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use of conventional silver protectors is recommended for machine 
dishwashing detergents. 

Preferred anionic surfactants include both those based on 
petrochemicals, such as alkyl benzenesulfonates and alkane sulfonates 
5 and alkyl (ether)sulfates with odd chain lengths, and those based on native 
materials, for example fatty alkyl sulfates or fatty alkyl (ether)sulfates, 
soaps, sulfosuccinates, etc. Alkyl benzenesulfonates and/or various chain 
cuts of alkyl sulfates or alkyl ether sulfates are particularly preferred, 
optionally in combination with small quantities of soap. Whereas, in the 

10 case of alkyl benzenesulfonates, Cn.13 alkyl benzenesulfonate and C12 
alkyl benzenesulfonate are preferred, preferred chain cuts in the case of 
the alkyl (ether)sulfates are C12 to C16, to Cu, C14 to Ci6, C16 to Cis or 
Cn to Cisor Ci 3 toCi5. 

Preferred nonionic surfactants include in particular C12-18 fatty 

15 alcohols ethoxylated with on average 1 to 7 moles of EO per mole of 
alcohol and the corresponding Cn-17 alcohols, more particularly C 13 .i 5 
alcohols, and the more highly ethoxylated alcohols with the chain lengths 
mentioned known from the field of detergents and cleaning compositions, 
amine oxides, alkyl polyglycosides, polyhydroxyfatty acid amides, fatty acid 

20 methyl ester ethoxylates and gemini surfactants. 

Preferred inorganic builders are, in particular, conventional 
phosphates, preferably tripolyphosphate, zeolites, more especially zeolite 
A, zeolite P, zeolite X and mixtures thereof, and carbonates, hydrogen 
carbonates and crystalline and amorphous silicates with multiple wash 

25 cycle performance. Conventional co-builders include, above all, 
(co)polymeric salts of (poly)carboxylic acids, for example copolymers of 
acrylic acid and maleic acid, and also polycarboxylic acids and salts 
thereof, such as citric acid, tartaric acid, glutaric acid, succinic acid, 
polyaspartic acid, etc. The expert knows the organic co-builders suitable 

30 for use in accordance with the invention from innumerable publications on 
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the subject of detergents and cleaners. 

Suitable bleaching agents are, above all, the peroxy bleaching 
agents widely used at the present time, such as perborate and 
percarbonate, above all in combination with conventional bleach activators 
and bleach catalysts, more especially in the field of dishwashing 
detergents, and the active chlorine compounds mentioned earlier on. 

Among the enzymes, not only proteases, but also lipases, amylases, 
cellulases and peroxidases and combinations of these enzymes are of 
particular interest. 

A preferred embodiment of the invention is characterized by the use 
of anionic surfactant-containing compounds in various anionic surfactants - 
for example alkyl sulfates and alkenyl benzenesulfonates and/or soap or 
even alkyl sulfates and sulfonated fatty acid glycerol esters - and/or 
anionic surfactants are present in combination with nonionic surfactants, for 
example alkyl sulfates of various chain lengths, optionally even several 
types of alkyl sulfates with various chain lengths in combination with 
ethoxylated alcohols and/or other nonionic surfactants of the type 
mentioned above. For example, anionic and nonionic surfactants may also 
be predominantly accommodated in two different compounds. 

In another preferred embodiment of the invention, at least 50% by 
weight and preferably 60 to 100% by weight of the other constituents are 
aftertreated before mixing with the disintegrator granules, i.e. are sprayed 
or powdered under granulating conditions, the water-free aftertreatment 
being particularly preferred. Preferred liquid constituents include nonionic 
surfactants and/or polyethylene glycols. However, in another particularly 
preferred embodiment, the other constituents may also be aftertreated with 
a water-free melt of nonionic compounds solid at room temperature, more 
particularly with polyethylene glycols having relative molecular weights 
above 2,000 and above all between 4,000 and 12,000. As in the case of 
the disintegrator granules, suitable powdering agents are, above all, fine- 
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particle zeolites, silicas, sulfates, calcium stearates, phosphates and/or 
acetates. In another preferred embodiment of the invention, dust and 
particles smaller than 0.2 mm in size are completely removed before mixing 
with the disintegrator granules. Applicants assume that this known 
5 measure of surface treatment delays dissolution of the particles in the 
shape/tablet before its actual disintegration and, for this reason, contributes 
towards the particularly outstanding disintegration properties of the 
shapes/tablets in the aqueous liquor in the production of shapes in 
combination with the disintegrator agent granules having a specific particle 

10 size distribution. 

The invention can also make use of the fact that acidifying agents, 
such as citric acid, tartaric acid or succinic acid, and also acidic salts of 
inorganic acids ("hydrogen salts"), for example bisulfates, above all in 
combination with carbonate-containing systems, can also contribute 

15 towards improving the disintegration properties of the shapes. According 
to the invention, however, these acidifying agents are also used in the form 
of coarse particles, more particularly granules, which are substantially free 
from dust and which are adapted in their particle size distribution to the 
disintegrator granules. The granular acidifying agents may be present in 

20 the shapes, for example, in quantities of 1 to 10% by weight. 

As already repeatedly mentioned, the shapes according to the 
invention, more especially the hitherto poorly disintegrating and poorly 
soluble detergent tablets and bleach tablets, have outstanding 
disintegration properties. This can be tested, for example, under critical 

25 conditions in a normal domestic washing machine bleach/detergent tablet 
used directly in the wash liquor with the aid of a conventional dispenser, 
delicates program or coloreds program, washing temperature max. 40°C) 
or in a glass beaker at a water temperature of 25°C. The carrying out of 
the corresponding tests is described in the Examples. Under these 

30 conditions, the shapes according to the invention not only disintegrate 



WO 98/40463 1 6 PCT/EP98/01 203 

completely in 10 minutes, the preferred embodiments have disintegration 
times in the glass beaker test of less than 3 minutes and, more particularly, 
less than 2 minutes. Particularly advantageous embodiments even have 
disintegration times of less than 1 minute. Disintegration times of less than 
5 3 minutes in the glass beaker test are sufficient to ensure than the 
detergent shapes or detergent additive shapes are flushed into the wash 
liquor from the dispensing compartment of conventional domestic washing 
machines. In another embodiment, therefore, the present invention relates 
to washing process in which the detergent shapes are introduced into the 
10 wash liquor from the dispensing compartment of a domestic washing 
machine. The dissolving time of the detergent shapes in the washing 
machine is preferably less than 8 minutes and more preferably less than 5 
minutes. 

The actual production of the shapes according to the invention is 
15 carried out by initially dry mixing the disintegrator granules with the other 
constituents and then shaping the resulting mixture, more particularly by 
compression, into tablets using conventional processes (for example as 
described in the conventional patent literature on tabletting, above all in the 
field of detergents of cleaners, more particularly as described in the above- 
20 cited patent applications and in the article entitled "Tablettierung: Stand 
der Technik" in SOFW Journal, Vol. 122, pages 1016-1021 (1996). 

Examples 

A granular detergent product with a particle size distribution where 
25 more than 90% by weight of the particles were between 0.2 and 2 mm in 
size with no dust, consisting of 12.9 parts by weight of alkyl 
benzenesulfonate, 7.4 parts by weight of C13-15 alcohol containing on 
average 5 EO, 0.8 part by weight of soap, 10.5 parts by weight of sodium 
carbonate, 21 parts by weight of zeolite A, 1.8 parts by weight of sodium 
30 silicate (1:3.0), 3 parts by weight of a copolymer typically used in 
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detergents as a co-builder, 0.5 part by weight of phosphonate, 16 parts by 
weight of perborate monohydrate, 2.5 parts by weight of enzyme granules, 
7 parts by weight of granular bleach activator (tetraacetyl ethylenediamine), 

3 parts by weight of foam inhibitor granules based on silicone oil and 8 
5 parts by weight of water, were mixed in accordance with the invention with 

4 parts by weight of disintegrator granules (Arbocel® TF-30-HG, a product 
of Rettenmeier), which was also dust-free with more than 90% by weight of 
the particles between 0.2 and 2 mm in size, and the resulting mixture was 
subsequently compressed to form a tablet T1 . The tablet press used was a 

10 Korsch EK4 press. The tablet obtained had a diameter of 44 mm, a height 
of 20 mm and a weight of 40 g per tablet. 

For comparison, a tablet C1 of the same size and the same weight 
was produced with 4 parts by weight of microcrystalline cellulose (Avicel® 
PH-102, a product of FMC, mean particle size 100 pm) instead of the 
1 5 disintegrator granules mentioned. 

The hardness of the tablets was measured by deformation to 
breakage, the force acting on the sides of the tablet and the maximum 
force which the tablet withstood being determined. 

To determine its disintegration rate, the tablet was placed in a glass 
20 beaker filled with water (600 ml Dusseldorf municipal water, hardness 
16°dH, temperature 30°C) and the time which the tablet took to disintegrate 
completely in the absence of mechanical action was measured. 
The experimental data are set out in Table 1 : 

25 Table 1 : 



Detergent tablets [physical data] 



Tablet 


T1 


C1 


Tablet hardness 


45 N 


44 N 


Tablet disintegration 


<30 sees. 


>60 sees. 
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CLAIMS . | . nna 

, A washing- or deaning-adr* shape containing at least one 

disintegrating agent which is capable o, increasing the porosKy or capillanty 
of shapes, more parfculariy tablets, and which has a high adsorpttoh 
capacity for water, charactered in that the disintegrating agent is present 
in I shape in granular and optfcnally in granulated forrn the granules 
o, disintegrating agent (disintegrator granules) contain at leas 20 A by 
weigh, of the disinter agent(s) and the parti* sfee dfctribu on (s,eve 
Jysis, is such that a, m* 1% by we*,, preferably less, o, us* 
partis are present and a total o, less than 10% by we.M of th 
disintegrator granules is smaller than 0.2 mm in srze and a leas. 50 A 
weigh, of .he other consents of the shapes have a partde s,ze of 0.2 to 

2 ^' A shape as daimed in claim 1 , characterized in that the disintegrator 
gra „u,es contain the disintegrating agen,(s) in o,an«s of 25 to 100% by 

r gh< A shape, more particularly a tablet, as daimed in daim 1. 
characterized in ma, a, least 90% by weigh, of the disintegrator granules 
nave a particle sfce o, at least 0.2 mm and at most 3 mm ^ 
4 A shape as daimed in daim 1 or 2. charactenzed m that the 
percentage of disintegrator granules smaller than 0.2 mm in srze ,s 
minted to 0-5% by weigh,, a, leas, 90% by weigh, of disintegrate, 
agon, granule preferably having a parte sfce o, a, leas, 0.3 mm and a, 



25 5. 



most 1 .6 mm. , . . 

A shape as claimed in any of daims 1 <o 4, charactered ,n ,ha, the 



30 



disintegrator granules contain the disintegrating agen,(s) in ,uan*es o, 50 
t0 100% by weigh, and. more partculariy, at least 70% by wefcht. 
6 A shape as daimed in any o, claims 1 to 4, charactenzed - ma, me 
disintegrator granules are presen, in cc-granulated form and the oonten, o 
disintegrating agent(s) in the disintegrator granules . more man 20 A by 
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weight and less than 70% by weight. 

7. A shape as claimed in any of claims 1 to 6, characterized in that it 
contains disintegrator granules in quantities of 1 to 25% by weight and 
preferably 2 to 15% by weight, quantities of up to 10% by weight being 

5 particularly preferred. 

8. A shape as claimed in any of claims 1 to 7, characterized in that at 
least 70% by weight of the other constituents of the shape have a particle 
size of 0.2 to 3 mm. 

9. A shape as claimed in any of claims 1 to 7, characterized in that it 
10 has disintegration times in the glass beaker test (water temperature 25°C) 

of less than 3 minutes and more particularly less than 2 minutes and 
dissolving times in a washing machine of less than 8 minutes and more 
particularly less than 5 minutes. 

10. A process for the production of a washing- or cleaning-active shape 
15 containing at least one disintegrating agent which is capable of increasing 

the porosity or capillarity of shapes, more particularly tablets, and which 
has a high adsorption capacity for water, this disintegrating agent being 
present in the shape in granular and optionally in co-granulated form, the 
disintegrator granules containing at least 20% by weight of the 

20 disintegrating agent(s) and the particle size distribution (sieve analysis) 
being such that at most 1 % by weight, preferably less, of dust-fine particles 
are present and a total of less than 10% by weight of the disintegrator 
granules being smaller than 0.2 mm in size and at least 50% by weight of 
the other constituents of the shapes having a particle size of 0.2 to 3 mm, 

25 characterized in that the disintegrating agent granules are first dry mixed 
with the other constituents and the resulting mixture is shaped, more 
particularly by compression, to form tablets. 

11. A process as claimed in claim 10, characterized in that at least 70% 
by weight of the other constituents of the shape have a particle size of 0.2 

30 to 3 mm. 
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12. A process as claimed in claim 10, characterized in that the other 
constituents are present in granular form and/or are combined in one 
compound or several compounds. 

13. The use of a disintegrating agent which is capable of increasing the 
5 porosity or the capillarity of shapes, more particularly tablets, and which 

has a high adsorption capacity for water in granular form or in co- 
granulated form in washing- or cleaning-active shapes, the disintegrating 
agent granules containing at least 20% by weight of the disintegrating 
agent(s) and the particle size distribution (sieve analysis) being such that at 
10 most 1% by weight of dust is present and less than 10% by weight of the 
disintegrating agent granules are smaller than 0.2 mm in size. 

14. The use of the detergent shape claimed in any of claims 1 to 9 in 
domestic washing machines. 

15. A washing process using the detergent shape claimed in any of 
15 claims 1 to 9, characterized in that the detergent shape is introduced into 

the wash liquor from the dispensing compartment of the domestic washing 
machine. 
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NEW CLAIMS 

1 A washing- or cleaning-active shape containing at least one 
disintegrating agent which is capable of increasing the porosrty or capillarity 
of shapes, more particularly tablets, and which has a high adsorpt,on 
capacity for water, characterized in that the disintegrating agent is present 
in the shape in granular and optionally in co-granulated form, the granules 
of disintegrating agent (disintegrator granules) contain at least 20% by 
weight of the disintegrating agent(s) and the particle size distribution of the 
disintegrator granules (sieve analysis) is such that at most 1% by weight of 
dust is present and a total of less than 10% by weight of the disintegrator 
granules is smaller than 0.2 mm in size. 

2. A washing- or cleaning-active shape as claimed in claim 1. 
characterized in that it contains enzymes. 

3. A washing- or cleaning-active as claimed in claim 1 , characterized .n 
that it contains bleaching agents. 

4. A washing- or cleaning-active shape as claimed in claim 1, 
characterized in that it contains builders. 

5 A washing- or cleaning-active shape as claimed in any of claims 1 to 
4 characterized in that at least 50% by weight of the constituents other 
than the disintegrator granules present in the shape have a particle s.ze of 
0.2 to 3 mm. 

6 A washing- or cleaning-active shape as claimed in any of claims 1 to 

5. characterized in that the disintegrator granules contain the disintegrate 
agent(s) in quantities of 25 to 1 00% by weight. 

7 A washing- or cleaning-active shape, more particularly a tablet, as 
claimed in any of claims 1 to 6, characterized in that at least 90% by weight 
of the disintegrator granules have a particle size of at least 0.2 mm and at 
most 3 mm. 

8 A washing- or cleaning-active shape as claimed in any of cla.ms 1 to 
7, characterized in that the percentage of disintegrator granules smaller 
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than 0.2 mm in size is minimized to 0-5% by weight, at least 90% by weight 
of disintegrator granules preferably having a particle size of at least 0.3 mm 
and at most 1 .6 mm. 

9 A shape as claimed in any of claims 1 to 8, characterized in that the 
disintegrator granules contain the disintegrating agent(s) in quantities of 50 
to 100% by weight and, more particularly, at least 70% by weight. 

10 A shape as claimed in any of claims 1 to 8, characterized in that the 
disintegrator granules are present in co-granulated form and the content of 
disintegrating agent(s) in the disintegrator granules is more than 20% by 
weight and less than 70% by weight. 

1 1 A shape as claimed in any of claims 1 to 10, characterized in that it 
contains disintegrator granules in quantities of 1 to 25% by weight and 
preferably 2 to 15% by weight, quantities of up to 10% by weight be.ng 
particularly preferred. 

1 2 A shape as claimed in any of claims 1 to 1 1 , characterized in that at 
least 70% by weight of the other constituents of the shape have a particle 
size of 0.2 to 3 mm. 

1 3 A shape as claimed in any of claims 1 to 7, characterized in that it 
has disintegration times in the glass beaker test (water temperature 25X) 
of less than 3 minutes and more particularly less than 2 minutes and 
dissolving times in a washing machine of less than 8 minutes and more 
particularly less than 5 minutes. 

14 A process for the production of the washing- or cleaning-active 
shape claimed in any of claims 1 to 13, characterized in that the 
disintegrating agent granules are first dry mixed with the other constituents 
and the resulting mixture is shaped, more particularly by compression, to 
form tablets. 

1 5 A process as claimed in claim 14, characterized in that at least 70% 
by weight of the other constituents of the shape have a particle size of 0.2 
to 3 mm. 
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16. A process as claimed in claim 14 or 15, characterized in that the 
other constituents are present in granular form and/or are combined in one 
compound or several compounds. 

1 7. The use of a detergent shape according to any of claims 1 to 13 in 
domestic washing machines. 

18. The use of a washing- or cleaning-active shape according to any of 
claims 1 to 13 or claim 17, characterized in that the detergent shape is 
introduced into the wash liquor from the dispensing compartment of the 
domestic washing machine. 



